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Graduagédo: 0,001 mm
Faixa: 2-6 mm

Micrémetro intemo de dois/trés pontos

Graduagédo: 0,001 mm
Faixa: 6-12 mm

Graduagéao: 0,005 mm
Alcance: 12-100 mm

3 4 5

1-Mandibulas de medigéo
2-Cabecote de medigéo
3-Manga

4-Dedal de friccao
5-Rolha de catraca

10

6-Parafuso de ajuste
7-Anel de ajuste
8-Haste de extensao (exceto a faixa de 2 a 6 mm)
9-Chave inglesa
10-Chave inglesa
(a faixa de 6 a 100 tem duas chaves inglesas)
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5. Instale a haste de extensdo para medir o furo profundo. Use a

1. O micrébmetro é usado para medir o didmetro interno.
2. Antes da medicédo, é necessario calibrar o micrémetro com o anel de ajuste. Limpe as

garras de medigéo e a face do anel de ajuste com um pano macio e, em seguida, mega
o anel de ajuste. Se o resultado for igual ao valor normal do anel de ajuste, 0 micrémetro
estara pronto para medir; caso contrario, ajuste a leitura. Usando uma chave inglesa
para soltar o parafuso de ajuste, gire a luva até que a leitura seja igual ao valor normal
do anel de ajuste e trave o parafuso de ajuste. O micrémetro deve ser calibrado regular-
mente.

. Durante a medigé&o, gire o batente da catraca para garantir que o didmetro das garras

de medicdo seja menor do que o didametro do furo. Coloque o micrébmetro no orificio

medido verticalmente e, em seguida, gire o batente da catraca, agite o micrébmetro

suavemente para garantir que as garras de medicdo entrem em contato com o orificio

totalmente. Agora vocé pode obter o resultado até ouvir um clique. Ao terminar, gire o

batente da catraca para retornar as garras de medic&o e, em primeiro lugar, retire o

micrémetro do furo verticalmente.

Cuidado: Quando as faces de medigao estiverem proximas, mas néo em contato com a
peca de trabalho, ndo aplique forga excessiva para girar o batente da catraca,
pois isso levara a resultados imprecisos e podera danificar as roscas internas
de precisao.

. Durante a leitura, a mira deve estar perpendicular a escala para evitar a leitura de

paralaxe. O método de leitura é o seguinte

Graduacao do micrémetro de 0,001 mm, a leitura é a soma da escala principal da luva,
do dedal de friccdo e da escala secundaria da luva.

Graduagédo do micrometro 0,005 mm, a leitura é a soma da luva e do dedal de fricgao.
Graduacgéo: 0,001 mm Graduagéo: 0,005 mm

Escala principal 15 25
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Dedal de fricgao

Dedal de fricgéo Manga )W
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Leitura da escala principal: 8,5 mm “

Leitura do dedal de fricgdo: 0,22 mm Le!tura da manga: _ 22 mm
Leitura da balanga de vicio: 0,006 mm Leitura do dedal de fricgdo: 0,315 mm
Leitura: 8,726 mm Leitura: 22,315 mm

chave inglesa para separar o cabecote de medigdo da haste
principal, instale a haste de extensdo entre o cabecote de
medicdo e a haste principal e use a chave inglesa para aperta-la
(fig. 1). Cuidado: Nao segure o cabegote do micrometro com a
mé&o.

fig.1

6. Se as garras de medigao ndo puderem se esticar suavemente, limpe as garras de medigao.
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